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WSTEP
1.1 Przedmiot STWiORB

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych sa
wymagania dotyczgce wykonania i odbioru rob6t zwigzanych <z oczyszczeniem
i skropieniem warstw konstrukcyjnych dla zadania: ,,Przebudowa drogi gminnej ul. Zeromskiego w
Piekoszowie w czesci dot. dz. 766/90 obreb 0013 Piekoszow™.

1.2 Zakres stosowania STWiORB

STWIORB jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt.1.1.

1.3 Zakres roboét objetych STWiORB

Ustalenia zawarte w niniejszej STWIORB dotyczg zasad prowadzenia Robo6t zwigzanych
z oczyszczeniem i skropieniem warstw konstrukcyjnych zgodnie z Dokumentacjg Projektows.

Zakres rob6t obejmuje oczyszczenie i skropienie podtoza pod:
- warstwe wigzgcg z betonu asfaltowego AC,
- warstwe $cieralng z betonu asfaltowego AC.

MATERIALY

2.1 Ogolne wymagania dotyczace materiatow

Ogédlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w STWiORB D-
M.00.00.00. ,Wymagania ogdlne” pkt. 2.

2.2 Rodzaje materialow do wykonania skropienia

Materiatem stosowanym przy wykonaniu skropienia wedlug zasad niniejszej STWIORB
powinny by¢ kationowe emulsje asfaltowe spetniajgce wymagania PN-EN 13808
- Do skropienia podbudowy nieasfaltowej (warstwa podbudowy z mieszanki niezwigzanej,
warstwa z mieszanki zwigzanej spoiwem hydraulicznym ) uzyé emulsje asfaltowg C60B10
ZM/R (dla warstwy z mieszanki zwigzanej spoiwem hydraulicznym zalecane pH emulsji
powyzej 3,5).
- Do skropienia asfaltowej warstwy wigzacej uzy¢ emulsje asfaltowg kationowg C60 B3 ZM dla KR
1-2 o wtasciwosciach zgodnych z normg PN-EN 13808.

Kationowe emulsje asfaltowe przeznaczone do zlgczania warstw konstrukcji nawierzchni powinny
spethia¢ wymagane w Tablicy 1.

Tablica 1. Wymagania dotyczace kationowych emulsji asfaltowych stosowanych do ztgczania
warstw nieasfaltowych

e Metoda C 60B10 ZM/R

Wiasciwosc¢ badania Jednostka Klasa Wymaganie
Zawartos¢ lepiszcza PN-EN 1428 %(m/m) 6 58 do 622
Indeks rozpadu
(Forshammer) PN-EN 13075-1 g/100g 0 NRa
lub Czas mieszania PN-EN 13075-2 S 0 NR
lub Stabilnosé
podczas mieszania PN-EN 12848 g 10 <2
z cementem
Pozostatos¢ na sicie, PN-EN 1429 %(m/m) 3 <o
sito 0,5 mm
Czas wyplywu @2mm | o\ £\ 12846-1 s 3 15-70
przy 40°C
Czas wyplywu @ 4 mm | o\ N 12846-1 s 0 NR
przy 40°C
Czas wyplywu @ 4 mm | o\ EN 12846-1 s 0 NR
przy 50°C




dniach magazynowania

Lepkos$¢ dynamiczna PN-EN 14896 mPa [ 0 NR
Przyczepnosé do _ PN-EN 13614 % p_okrycia. 5 > 75
kruszywa referencyjnego® powierzchni

Zdolnos¢ do PN-EN 12849 min 0 NR
penetragji

Zawartosé olsjow PN-EN 1431 %(m/m) 0 NR
destylacyjnych

Pozostatos¢ na sicie, PN-EN 1429 %(m/m) 0 NR
sito 0,16 mm

Czas wyptywu w PN-EN 16345

85°C (BS 434) s 0 NR
Pozostatosé na sicie po 7

dniach magazynowania, PN-EN 1429 Y%o(m/m) 3 <2
sito 0,5 mm

Sedymentacja po 7 PN-EN 12847 %(m/m) 0 NR

Kationowe emulsje przeznaczone do zigczania

wymagane w Tablicy 2.

warstw konstrukcji nawierzchni powinny spetniaé

Tablica 2. Wymagania dotyczgce kationowych emulsji stosowanych do ztgczania warstw nawierzchni

dniach magazynowania

i gA Metoda C 60B3 ZM

Wiasciwosé badania Jednostka Kiasa Wymaganie
Zawartosc lepiszcza PN-EN 1428 %(m/m) 6 58 do 62
Indeks rozpadu
(Forshammer) PN-EN 13075-1 9/100g 3 70-155
lub Czas mieszania PN-EN 13075-2 S 0 NR
flub Stabilnosé
podczas mieszania PN-EN 12848 g 0 NR
z cementem
szostaiosc na sicie, PN-EN 1429 %(m/m) 3 <o
sito 0,5 mm
Czas wyplywu @2mm | p EN 128461 s 3 15-70
przy 40°C
Czas wyplywu @ 4 mm | o\ N 12846-1 s 0 NR
przy 40°C
Czas wyplywu @ 4 mm | o\ N 12846-1 s 0 NR
przy 50°C
Lepkos¢ dynamiczna PN-EN 14896 mPa [ 0 NR
Przyczepnos¢ do . PN-EN 13614 % p.okrycial 0 NR
kruszywa referencyjnego® powierzchni
Zdolnos¢ do PN-EN 12849 min 0 NR
penetracii
Zawartosc¢ olejow o
destylacyjnych PN-EN 1431 Yo(m/m) 0 NR
szosta’rosc na sicie, PN-EN 1429 %(m/m) 0 NR
sito 0,16 mm
Czas wyptywu w PN-EN 16345
85°C (BS 434) S 0 NR
Pozostatos¢ na sicie po 7
dniach magazynowania, PN-EN 1429 Yo(m/m) 3 <2
sito 0,5 mm
Sedymentacja po 7 PN-EN 12847 %(m/m) 0 NR

2.3 Potaczenia miedzywarstwowe




Zalecane ilosci pozostatego lepiszcza do skropienia podano w tablicy ponize;:

Tablica 3. Zalecane ilosci emulsji asfaltowej do skropienia podtoza z mieszanki mineralno-asfaltowe;j
kg/m2]

Podtoze pod uktadang warstwe Uktadana warstwa
asfaltowg
rodzai cecha podbudowa wiazaca Scieralna z SMA
] asfaltowa a-4 lubz AC
Dla drég o kategorii ruchu od KR1 do KR7 - rodzaj emulsji: C60B3 ZM
Warstwa nowo wykonana 0,2+04 0,3+05 X
frezowana 0,3+0,5 0,3+0,5 X
podbudowy 1 1ub
asfaltowej porowata I 0,3+0,6 0,3+0,7 X
w ztym stanie
nowo wykonana - X 02+-04
Warstwa frezowana - 0,3+0,5 0,3+0,5
wigzgca porowata Iu_b _ 0,3+0,7 0,3:0,5
w zlym stanie
Stara frezowana 0,3+0,5 0,3+0,5 0,3+0,5
nawierzchnia porowata lub ] ] :
asfaltowa w ztym stanie 0.3+06 0.3+07

Tablica 5. Zalecane ilosci emulsji asfaltowej do skropienia podtoza z kruszywa niezwigzanego i
zwigzanego hydraulicznie [kg/m2]

Emulsja asfaltowa

Rodzaj podtoza 105G rodza]
Warstwa podbudowy 0507 C60B10 ZM/R

Zz mieszanki niezwigzane; T

Warstwa podbudowy

z mieszanki zwigzane;j 0,3+0,7 za?ei%iéo lZ_|l\/l/2 5
spoiwem hydraulicznym pri =2,

Powyzej podane ilos¢ sa ilosciami przyblizonymi, a doktadne zuzycie lepiszczy powinno by¢ ustalone
na odcinku prébnym w zaleznosci od rodzaju warstwy, jej faktury i stanu powierzchni oraz
zaakceptowane przez Inzyniera.

SPRZET
3.1 Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podano w STWIORB D-M.00.00.00. "Wymagania ogoine" pkt.
3.

3.2 Sprzet do wykonywania roboét

Do oczyszczania warstw nawierzchni nalezy stosowac szczotki mechaniczne.

Do skrapiania warstw nawierzchni nalezy uzywac skrapiarke lepiszcza.

Skrapiarka powinna zapewni¢ rozktadanie lepiszcza z tolerancjg £10% od ilosci zatozonej. Dopuszcza
sie skrapianie reczne lancg w miejscach trudno dostepnych oraz przy urzgdzeniach usytuowanych w
nawierzchni lub jg ograniczajgcych.

TRANSPORT
41 Ogodlne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w STWIORB D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne"
pkt.4. Emulsja moze by¢ transportowana w cysternach, autocysternach, skrapiarkach, beczkach i

innych opakowaniach pod warunkiem, ze nie bedg korodowaty pod wptywem emulsji i nie beda
powodowaty jej rozpadu.

WYKONANIE ROBOT
1.1 Ogolne zasady wykonania Robét

Ogolne zasady wykonania Robét podano w STWIORB D-M.00.00.00. ,Wymagania ogolne” pkt. 5.



1.2 Warunki atmosferyczne

Przed przystgpieniem do robét Wykonawca winien zapoznaé sie z prognozg pogody, poniewaz
oczyszczona nawierzchnia przed skropieniem powinna by¢ sucha, bez zawilgocen. Skropienie nalezy
wykonywagé przy temperaturze powietrza minimum +5°C.

1.3 Oczyszczenie warstw nawierzchni

Oczyszczenie warstw nawierzchni polega na usunieciu luznego materiatu, brudu, bfota i kurzu
przy uzyciu szczotek mechanicznych, a w razie potrzeby wody pod cisnieniem. W migjscach trudno
dostepnych nalezy uzywaé szczotek recznych. W razie potrzeby, na terenach niezabudowanych,
bezposrednio przed skropieniem warstwa powinna by¢é oczyszczona z kurzu przy uzyciu sprezonego
powietrza.

1.4 Odcinek prébny

Przed przystgpieniem do rob6t Wykonawca na odcinku prébnym przeprowadzi probne
skropienie warstwy w celu okreslenia optymalnych parametrow pracy skrapiarki i okreslenia
wymagane;j ilosci emulsji na m2 w zaleznosci od rodzaju i stanu warstwy przewidzianej do skropienia.
Lokalizacja odcinka probnego zostanie zaakceptowana przez Inzyniera.

Do wykonania odcinka prébnego, Wykonawca powinien zastosowac takie same materialy oraz sprzet,
jakie bedg stosowane do wykonania skropienia warstw konstrukcyjnych podczas robét.

1.5 Skropienie warstw nawierzchni
Warstwa nawierzchni powinna by¢ skrapiana emulsjg przy uzyciu skrapiarek, a w miejscach

trudno dostepnych recznie (za pomocg weza z dyszg rozpryskowg). Temperatury emulsji powinny
miescic sie w przedziatach jak ponizej:

temperatura uzycia [°C]

Rodzaj lepiszcza

min. maks.
Emulsja asfaltowa 50 a5
Emulsja asfaltowa modyfikowana 60 g5
polimerem

Skropiona warstwa powinna by¢ pozostawiona bez jakiegokolwiek ruchu na czas niezbedny
dla umozliwienia penetracji emulsji w warstwe i odparowania z niej wody. W zaleznosci od rodzaju
uzytej emulsji czas ten wynosi od 1 do 24 godzin.

Przed utozeniem warstwy z mieszanki mineralno-asfaltowej Wykonawca powinien zabezpieczy¢
skropiong warstwe nawierzchni przed uszkodzeniem dopuszczajgc tylko niezbedny ruch budowlany.

5.6. Ochrona wykonanego skropienia

Mozliwe jest wykonanie warstwy ochronnej w sytuacji kiedy nie jest mozliwe uzyskanie wymaganego
poziomu szczepnosci miedzywarstwowej przy stosowaniu tradycyjnych metod przy wykonywaniu
warstw asfaltowych. W tym celu mozliwe jest stosowanie skropienia z uzyciem mleczka wapiennego.

Wykonanie warstwy ochronnej emulsji przez dodatkowe skropienie z uzyciem mleczka wapiennego
nalezy stosowac dla drog o kategorii ruchu KR 3-7. Skropienie mleczkiem wapiennym wykonuje sie
dopiero wtedy, gdy nastgpi rozpad emulsji i odparuje woda.

Stezenie roztworu roboczego mleczka wapiennego nalezy przygotowac tak, by w 100 g prébki
zawartos¢ wodorotlenku wapnia wyrazona w gramach, a otrzymana przez wysuszenie prébki w
suszarce w temp. 110+5°C do statej masy (jednak nie diuzej niz 5 godz.) byta:

— nie mniejsza niz 16,0% i nie wieksza niz 28,0% - do skropienia podbudowy z mieszanki
niezwigzanej,

- nie mniejsza niz 9,0 % i nie wieksza niz 16,0% - do skropienia warstw mineralno-asfaltowych.

Dozowana na nawierzchnie dawka roztworu mleczka wapiennego powinna zawieraé sie w przedziale
250 g/m2 + 20 g.



Dalsze prace budowlane na zabezpieczonej nawierzchni mozna prowadzi¢ po odparowaniu wody z
zaaplikowanego roztworu mleczka wapiennego - ocena wizualna (powstanie suchego filmu
wodorotlenku wapnia na powierzchni).

Ze wzgledu na osiadanie wodorotlenku wapnia na dnie zbiornika skrapiarki lub opryskiwacza,
urzgdzenia te powinny by¢ wyposazone w system obiegu zamknietego lub mieszadto obrotowe. Jesli
producent mieszaniny gwarantuje jej jednorodnos¢ w okreslonym czasie, mieszadto nie jest
wymagane. Mleczko wapienne nalezy przechowywa¢ w odpowiednich zbiornikach
homogenizacyjnych z zastosowaniem mechanizméw zabezpieczajgcych. Produkt nie moze byé
przechowywany ani transportowany w pojemnikach aluminiowych oraz przechowywany w
temperaturach ponizej 5°C.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT
1.6 Ogolne zasady kontroli jakosci Robét

Ogolne zasady kontroli jakosci Robét podano w STWIORB D-M.00.00.00. "Wymagania ogélne" pkt. 6.

1.7 Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystgpieniem do rob6t Wykonawca powinien:

. uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajgce wyroby budowlane do obrotu i powszechnego
stosowania (np. informacje o wyrobie budowlanym, stwierdzenie o oznakowaniu materiatu
znakiem CE Ilub znakiem budowlanym B, certyfikat zgodnosci, deklaracje witasciwosci
uzytkowych, aprobate techniczng, ew. badania materiatéw wykonane przez dostawcéw itp.),

 ew. wykona¢ wilasne badania wiasciwosci materiatdbw przeznaczonych do wykonania roboét,
okreslone przez Inzyniera.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia Inzynierowi do akceptacji.

1.8 Badania w czasie robot
1.8.1. Badania emulsiji

Ocena emulsji powinna by¢ oparta na atestach producenta.

1.8.2. Sprawdzenie jednorodnosci skropienia i zuzycia emulsji (pozostatego asfaltu)
Jednorodnos¢ skropienia powinna by¢ sprawdzana wizualnie. Nalezy przeprowadzi¢ kontrole ilosci
rozktadanego lepiszcza wedtug normy PN-EN 12272-1. Badanie nalezy przeprowadza¢ kazdorazowo
przed rozpoczeciem pracy skrapiarki w danym dniu oraz w ciggu dnia w przypadku zmiany

parametréw skrapiarki.
Oznaczanie doktadnosci dozowania emulsji zgodnie z normg PN-EN 12272-1 pkt. 6.

OBMIAR ROBOT

1.9 Ogolne zasady obmiaru roboét
Ogélne zasady obmiaru rob6t podano w STWIORB D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdine” pkt 7.
1.10 Jednostka obmiarowa

Na potrzeby obmiaru robot ujetych w niniejszej Specyfikacji nalezy stosowa¢ nastepujgce jednostki
obmiarowe :

- oczyszczenie i skropienie warstw niebitumicznych emulsjg asfaltowg — m? (metr kwadrat)

- oczyszczenie i skropienie warstw bitumicznych emulsjg asfaltowg (warstwa wigzgca) — m2 (metr
kwadrat)

ODBIOR ROBOT
1.11  Ogdlne zasady odbioru robét

Ogédlne zasady odbioru robét podano w STWIORB D-M.00.00.00. "Wymagania ogolne" pkt. 8.
Odbioru dokonuje Inzynier na podstawie wynikéw badan Wykonawcy i ogledzin warstwy.



W przypadku niezgodnosci robét z wymaganiami, roboty uznaje sie za niezgodne z Dokumentacja
Projektowg i Wykonawca zobowigzany jest do ich poprawy na wtasny koszt.

1.12 Szczego6towe zasady odbioru robot

Odbioru robét zwigzanych z oczyszczeniem i skropieniem warstw konstrukcyjnych dokonuje Inzynier,
po zgtoszeniu robét do odbioru przez Wykonawce.

PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdélne” .

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena 1 m2 oczyszczenia warstw konstrukcyjnych obejmuje:

- prace przygotowawcze,

- zapewnienie niezbednych czynnikdéw produkciji,

- zastosowanie materiatbw pomocniczych koniecznych do prawidtowego wykonania robot
lub wynikajacych z przyjetej technologii rob6t,— mechaniczne oczyszczenie kazdej nizej potozonej
warstwy konstrukcyjnej nawierzchni z ewentualnym polewaniem wodg lub uzyciem sprezonego
powietrza,

- reczne odspojenie stwardniatych zanieczyszczen,

- zakup i transport lepiszcza, napetnienie nim skrapiarek oraz podgrzanie do wymagane;
temperatury,

- skropienie powierzchni warstwy lepiszczem,

- posypka kruszywa pod kotfa po skropieniu emulsja,

- uporzadkowanie terenu robot,

— przeprowadzenie pomiardw i badan laboratoryjnych wymaganych w STWiORB.

PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 13808 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Zasady klasyfikacji kationowych emulsji
asfaltowych
PN-EN 12272-1 Powierzchniowe utrwalenie. Metody badan. Czes¢ 1: Dozowanie i poprzeczny

rozktad lepiszcza i kruszywa.
WT-22016 —czes¢ Il Nawierzchnie asfaltowe na drogach krajowych



